Ek-1
TEMEL GEREKLER

Giris
Bu Ek’te kullanilan “tekne” ifadesi, hem “gezi teknesi”ni, hem de “kisisel deniz tasiti”’n1
belirtmektedir.

A. Tekne tasarimi ve imalati icin temel giivenlik kurallar:
1. Tekne tasarim kategorileri

Tasarim Sinifi Riizgar Kuvveti Karakteristik Dalga Yiiksekligi
(Beaufort Skalast) (H 1/3, metre )
A_“O KYAE\IUS 8’1 asan 4’den fazla
Ocean

B- ACIK DENIZ , . , .
“Offshore” 8’e kadar (8 dahil) 4’¢ kadar (4 dahil)

C- KIYI , At , AL
“Inshore” 6’ya kadar (6 dahil) 2’ye kadar (2 dahil)

D- KORUNAKLI SULAR , A , s
“Sheltered Waters” 4’e kadar (4 dahil) 0,3’e kadar (0,3 dahil)

A . Okyanus: Karakteristik dalga yiiksekliginin 4 metreyi ve riizgar kuvvetinin 8§ Bofor
Olcegini asabilecegi durumlar dikkate alinip, normal dis1 sartlar dikkate alinmaksizin, uzun
siireli seferler i¢in tasarimlanmis ve biiylik ol¢iide kendi kendine yetebilen tekneler.

B. Acik Deniz: Karakteristik dalga yiiksekliginin 4 metre dahil, 4 metreye ve riizgar
kuvvetinin 8 Bofor dahil, 8’e ulastig1 durumlarda, acik deniz seferleri i¢in tasarimlamis
tekneler.

C. Kiyr: Karakteristik dalga yiiksekliginin 2 metre dahil 2 metreye ve riizgar kuvvetinin 6
Bofor dahil 6’ya ulagtigi durumlarda kiy1 sulari, genis korfezler, nehir agizlar1 ve haligler,
goller ve nehirlerdeki seferler igin tasarimlanmis tekneler.

D. Korunakh Sular: Riizgar kuvvetinin 4 Bofor’a (dahil) kadar olabilecegi, karakteristik
dalga yiiksekliginin 0,3 metreye (dahil) zaman zaman, 6rnegin gegen tekneler sebebiyle, en
cok 0,5 metreye kadar yiikselebildigi kiy1 sulari, kii¢iik korfezler, kiiciik goller, nehirler ve
kanallardaki seferler i¢in tasarimlanmig tekneler.

Her bir kategoride yer alan tekneler; bu Ek’te listelenen denge, yiizebilirlik ve diger
ilgili temel gerekler bakimindan bu parametrelere dayanikli olarak tasarimlanmali, imal
edilmeli ve iyi kullanim 6zelliklerine sahip olmalidir.

2. Genel gerekler
Bu Yonetmeligin 2 nci maddesinin birinci fikrasinin (a) bendinde belirtilen {iriinler,
kendilerine uygulanan temel kurallara uygun olacaktir.

2.1. Tekne tanitim plakasi
Her tekne, asagidaki bilgileri i¢eren bir tanitim numarasina sahip olacaktir:




- Uretici kodu,

- Imal edildigi iilke,

- Seri numarasi,

- Imalat y1li,

- Model yil1.

Konu ile ilgili uyumlastirilmis standart, bu gereklerin ayrintilarini vermektedir.

2.2. Uretici plakas

Her bir teknenin, tekne tanitim plakasindan ayr1 olarak monte edilmis ve kalici olarak
yerlestirilmis asagidaki bilgileri iceren bir plakasi olacaktir. Bu plakada; imalat¢inin adi, bu
Yonetmeligin Ek-4’tinde yer alan CE uygunluk isareti, bu Ek’in 1 inci maddesine gore tekne
tasarim kategorisi, sabit tanklarin dolu agirliklari ¢ikartildiktan sonra bu Ek’in 3.6. maddesine
gore imalat¢1 tarafindan tavsiye edilen azami yiik, tekne seyir halindeyken, teknenin
tasarimina gore imalat¢1 tarafindan tavsiye edilen tasinabilecek maksimum kisi sayisi
belirtilmelidir.

2.3. Denize diismeyi onleme ve tekrar tekneye ulasma donanimlari
Tasarim kategorisine bagl olarak tekne, denize diisme riskini en aza indirecek ve denize
diisme halinde diiseni tekrar tekneye almayi kolaylastiracak sekilde tasarimlanacaktir.

2.4. Ana kumanda yerinden goriis
Motorlu teknelerde ana kumanda yerindeki kullanici, normal hiz ve yiik sartlar1 altinda;
seyir halindeyken tiim ¢evreyi iyi bir sekilde gorebilmelidir.

2.5. Kullanic el kitabi

Her teknede; Tiirk¢ce ve Avrupa Birligi resmi dilinde veya pazarlanacag iilkeye gore,
liye devlet tarafindan Avrupa Birliginin Kurulus Anlasmasina uygun olarak belirlenen dillerde
hazirlanmis kullanict el kitabi bulundurulacaktir. Bu el kitabinda, teknenin su almasi ve
yangin risklerine karsi 6zel uyarilarda bulunulmali, ayrica bu Ek’in 2.2.; 3.6. ve 4 iincii
maddelerinde listelenen bilgiler ve teknenin kilogram cinsinden bos agirligi da verilmelidir.

3. Biitiinliik ve yapisal gerekler

3.1. Yap

Malzemenin se¢imi ve bilesimi ve tekne yapimi, tiim yOnleriyle teknenin saglam
olmasini temin edecektir. Bu Ek’in 1 inci maddesinde verilen tekne tasarim kategorisine ve
3.6. maddesine gore imalatc¢inin tavsiye ettigi azami yiike 6zellikle dikkat edilecektir.

3.2. Denge ve fribord
Tekne, bu Ek’in 1 inci maddesindeki tekne tasarim kategorisine ve 3.6. maddesindeki
imalat¢inin tavsiye ettigi azami yiike gore yeterli denge ve friborda sahip olacaktir.

3.3. Yiizebilirlik ve batmazhk

Tekne, bu Ek’in 1 inci maddesine gore tekne tasarim kategorisini ve 3.6. maddesine
gore imalatginin tavsiye ettigi azami yiikii dikkate alan uygun yiizebilirlik karakteristiklerini
saglayacak sekilde insa edilmis olacaktir. Yasam mahalleri bulunan ¢ok goévdeli biitiin
tekneler, tekne alabora oldugu zaman batmayacak sekilde tasarimlanacaktir. Kendi tasarim
kategorisinde kullanildiginda, dalgada su alabilecek boyu 6 metreden kiiclik teknelerin
tamamen suyla dolmasi durumunda da, uygun yontemlerle teknenin yiizebilirligi saglanmis
olacaktir.



3.4. Tekne, giiverte ve iist yapidaki acikhklar

Tekne, giiverte(ler) ve list yapidaki agikliklar; teknenin yapisal biitlinliigiinii veya kapali
olduklarinda teknenin hava sizdirmazligini bozmamalidir. Pencereler, lumbuzlar, kapilar ve
ambar kapaklari; 6zel durumlarda karsi karsiya kalinabilecek muhtemel su basinct ve
giivertede hareket eden insanlarin agirligi ile olusan noktasal yiiklere karsi dayanikli
olmalidir. Teknede, bu Ek’in 3.6. maddesine gore imalat¢inin tavsiye ettigi azami yiik mevcut
iken, teknenin su hattinin altinda bulunan su giris ve ¢ikisini saglamak i¢in tasarimlanan
acikliklar, kolayca ulasilabilen kapatma tertibatlarina sahip olmalidir.

3.5. Su alma

Biitlin tekneler batma riskini en aza indirecek sekilde tasarimlanmalidir. Uygulanabilir
durumlarda: Kokpitlerin ve su biriken kisimlarin kendinden tahliyeli olmasina veya suyun
tekne icine girmesine engel olan diger araglara sahip olmasina, havalandirma tertibatina,
suyun pompalarla veya diger donanimlarla tahliye edilmesine 6zel dikkat gosterilmelidir.

3.6. Imalatcinin tavsiye ettigi azami yiik

Teknenin tasariminda dikkate alinan imalat¢inin tavsiye ettigi azami yiik (yakait,
kumanya, su, ¢esitli donanim ve tasiyacagi insan sayisinin kg olarak toplam agirligl); bu Ek’in
1 inci maddesindeki “tekne tasarim kategorisi’ne, 3.2. maddesindeki “denge ve fribord”a ve
3.3. maddesindeki “yiizebilirlik ve batmazlik™ 6zelliklerine uygun olarak belirlenmelidir.

3.7. Can sal yerlestirmesi

A ve B tasarim kategorilerindeki tiim teknelerde, C ve D tasarim kategorilerindeki
teknelerden 6 metreden uzun olanlarda; imalatg1 tarafindan taginmasi tavsiye edilen
maksimum kisi sayisin1 igine alabilen yeterli biiylikliikteki can sal(lar)inin tekneye
yerlestirilecegi bir veya daha fazla sayida yer bulunmalidir. Bu yer(ler), her zaman i¢in
kolayca ulasilabilecek konumda olmalidir.

3.8. Tekneyi terk

Yasam mabhalli bulunan, boyu 12 metrenin {izerindeki biitiin ¢cok govdeli tekneler;
teknenin alabora olmasi halinde, insanlarin tekneyi terk etmesine yarayacak uygun,
kullanilabilir ka¢is donanimlarina sahip olacaktir. Yasam mahalli bulunan tiim tekneler,
yanginda kullanilabilir kagis donanimlari ile donatilmalidir.

3.9. Demirleme, palamar ve yedekleme islemleri

Ozellikleri ve tasarim kategorileri gdz dniine alinarak, tiim tekneler; demirleme, palamar
ve yedekleme yiiklerini emniyetle tasiyabilecek bir veya birka¢ giiclii nokta veya diger
donanimlarla donatilmalidir.

4. Kullanim ozellikleri

Imalatg1, teknenin kullanim 6zelliklerinin, tasarimlandigi ve insa edildigi azami motor
giiciiyle uyumlu olmasini saglayacaktir. Tiim gezi amacli deniz motorlar i¢in, en yiiksek
anma giicii, ilgili uyumlagtirilmis ulusal standarttaki hiikiimlere uygun olarak kullanict el
kitabinda beyan edilmelidir.

5. Tesisat gerekleri

5.1. Makineler ve makine daireleri

5.1.1. Tekne icine yerlestirilmis makineler

Tekne igindeki tiim makineler; yasam mahallinden ayrilmis kapali bir boliim igerisine
yerlestirilmeli, yangin riskini ve yanginin biiyiime hizin1 en aza indirecek, yasam mahalleri;



zehirli dumanlardan, 1sidan, giiriiltii ve titresimden korunacak sekilde tesis edilmelidir. Sik sik
muayene ve/veya bakim gerektiren makine kisimlarina ve yardimci donanimlara kolayca
ulagilabilmelidir. Makine dairelerindeki yalitim malzemeleri yanmaz tipte olmalidir.

5.1.2. Havalandirma
Makine dairesi havalandirilmalidir. Biitiin girislerden makine dairesine tehlike
olusturacak bi¢imde su girisi onlenmelidir.

5.1.3. Korumasiz kisimlar

Makinenin insanlarin yaralanmasina veya zarar gérmesine yol agabilecek agikta hareket
eden veya sicak parcalari, makine kapak veya kendi 6zel muhafazasi ile korunmamissa, etkili
olarak korunmalidir.

5.1.4. Distan takma motorlarda ilk hareket

Distan takma motoru olan tiim teknelerden:

(a) Motorun statik itme kuvveti 500 Newton’dan az olanlar,

(b) Motorun ilk hareketinde iiretilen statik itme kuvvetini 500 Newton‘da sinirlayan bir
sinirlama tertibatina sahip olanlar,

hari¢ diger biitiin teknelerde, motor viteste iken c¢alismasin1i 6nleme donanimlari
bulunmalidir.

5.1.5. Kullanmicist iizerinde degilken Kisisel deniz tasitinin ¢calismasi

Kisisel deniz tasiti, kullanici tasiti isteyerek terk edince veya iizerinden diisiince;
motoru otomatik olarak durduran bir donanima sahip olmali veya otomatik olarak diisiik hizda
ileri dogru dairesel hareket yapacak sekilde tasarimlanmalidir.

5.2. Yakat sistemi

5.2.1. Genel

Yakitin doldurulmasi, depolanmasi,  deponun havalandirilmasi, yakit besleme
diizenlemeleri ve tesisatlari, yangin ve patlama risklerini en aza indirecek sekilde
tasarimlanmali ve yerlestirilmelidir.

5.2.2. Yakat tanklar:

Yakit tanklar1, boru devreleri ve hortumlar; sabitlenmeli, tehlike olusturacak dnemli 1s1
kaynagindan korunmali veya ayrilmalidir. Tanklarin malzemesi ve yapim metodu; yakitin
cinsi ve tankin kapasitesine uygun olmalidir. Biitiin tank mahalleri havalandirilmalidir.
Benzin, tekne goévdesinin bir parcasini olusturmayan tanklarda muhafaza edilmelidir. Bu
tanklar:

a) Makine dairesinden ve biitlin diger tutusma kaynaklarindan yalitilacaktir.

b) Yasam mahallerinden ayrilmis olacaktir.

Dizel yakit (motorin), tekne gdvdesi ile birlesik olan tanklarda muhafaza edilebilir.

5.3. Elektrik sistemi

Elektrik sistemleri; normal kullanim sartlarinda teknenin kusursuz isletilmesini
saglayacak, elektrik carpmalar1 ve yangin riskini en aza indirecek sekilde tasarimlanmali ve
tesis edilmelidir. Akiiden beslenen motor mars devreleri disinda, tiim elektrik devrelerinde
kisa devre ve asir1 yiike karst uygun koruma donanimlartyla 6nlem alinmalidir. Akiilerden
yayilabilecek gazlarin birikimini engelleyecek sekilde havalandirma saglanmalidir. Akiiler,
sikica sabitlenerek, emniyet altina alinmali ve su girisine kars1 korunmalidir.



5.4. Diimen sistemi

5.4.1. Genel

Diimen sistemleri; ongodriilen ¢alisma sartlar1 altinda diimen yiiklerinin iletilmesine izin
verecek sekilde tasarimlanmali, insa ve tesis edilmelidir.

5.4.2. Acil durum donanimlan

Yelkenli tekneler ve uzaktan kontrollii diimen sistemine sahip tekne igine yerlestirilmis
tek makineli motorlu tekneler; diisiik hizlarda teknenin diimenine kumanda edilebilmesini
saglayan acil durum diimen donanimlari ile donatilmalidir.

5.5. Gaz sistemleri

Mutfakta kullanilan gaz sistemleri, alevi geri almayacak, sizintilar1 ve patlama riskini
onleyecek sekilde tasarimlanmis ve tesis edilmis, sizintilara karsi test edilebilir sekilde
dosenmis olmalidir. Sistemin malzemesi ve bilesenleri, deniz ¢evresinde maruz kalinabilecek
tehlike ve zorluklara kars1 koymak {izere, kullanilacak 6zel tipteki gaza uygun olmalidir. Gaz
yakan aletlerin tiim bekleri, atesin sonmesi durumunda gaz1 kesecek tertibata sahip olmalidir.
Gaz yakan her bir bek donanimi, dagitim sisteminden ayr1 bir kol ile beslenmeli ve her
donanim, ayr1 bir kapama tertibati ile kontrol edilmelidir. Yanma iirlinlerinin ve gaz
sizintilarinin tahliyesi igin yeterli havalandirma saglanmis olmalidir. Sabit gaz tesisat1 bulunan
tiim teknelerde; biitiin gaz tiiplerinin yerlestirilecegi kapali bir bolme bulunmalidir. Bu bélme,
yasam mahallerinden ayrilmis, yalnizca disaridan girilebilir ve gaz sizintisinin disariya tahliye
edilmesini saglayacak sekilde olmalidir. Her hangi bir sabit gaz tesisatinin désenmesinin
bitiminden sonra gaz sistemi mutlaka test edilmelidir.

5.6. Yangindan korunma

5.6.1. Genel

Tekne plani yapilirken ve tesis edilen techizatin tipi belirlenirken, yangin ve yanginin
yayllma riski dikkate alinmalidir. Acik alevli cihazlarin c¢evrelerine, sicak alanlara,
makinelere ve yardimci makinelere, yag ve yakit tagmalarma, korunmamis yag ve yakit
borularina ve makinelerin sicak alanlarinin lizerinden elektrik kablosu gec¢irilmemesine 6zel
dikkat gosterilmelidir.

5.6.2. Yanginla miicadele donanimi

Tekne, yangin tehlikesine karsi, uygun yanginla miicadele donanimu ile donatilmali veya
yangin tehlikesi ile uyumlu yanginla miicadele donaniminin konumu ve kapasitesi
belirtilmelidir. Uygun yanginla miicadele donanimi bulunmasi gereken yerde olmadigi
takdirde tekne hizmete alinmaz. Benzinli motorlarin muhafazalari, yangin durumunda
muhafazayr a¢cmay1r gerektirmeyecek sekilde yanginla miicadele sistemi ile korunur.
Uygulanabilmesi halinde, tasinabilir yangin sondiiriiciiler, kolayca erisilebilir olmali ve
yangin sondiiriiclilerden bir tanesi, teknenin ana kumanda mahallinden kolayca erisilebilir bir
konuma yerlestirilmelidir.

5.7. Seyir fenerleri )
Teknede seyir fenerleri mevcutsa bunlar, 1972 Denizde Catismay1 Onleme Uluslararasi
Anlagmas1 (COLREG-72) veya CEVNI diizenlemeleri ile uyumlu olmalidir

5.8. Bosaltmay1 onleme ve atiklar1 kiyidaki tesise bosaltma donanimi
Tekne, kirletici maddelerin (yag, yakit ve benzeri) tekneden disariya rasgele bosalmasini
onleyecek sekilde insa edilecektir.



Tuvaleti bulunan teknelerde:

a) Depolama tanki veya

b) Depolama tanklarinin yerlestirilmesi i¢in imkan bulunacaktir.

Kalict depolama tanki bulunan teknelerde, tekne bosaltma boru hattini, atik alma
tesisine baglamak ig¢in standart boyutta bosaltma baglantisi bulunacaktir. Ayrica, insan
atiklarini bosaltan borular, kapali durumda miihiirlenebilir vanalarla donatilmalidir.

B. Tahrik motoru egzoz emisyonlari icin temel gerekler
Tahrik motorlari, egzoz emisyonlari bakimindan asagidaki temel kurallara uygun
olmalidir.

1. Motorun tanimi

1.1. Her bir motorda asagidaki bilgiler acik bir sekilde yazilmis olmalidir: motor
imalatcisinin ticari markasi veya ticari ismi, motor tipi ve uygunsa motor ailesi, o motora has,
motor tanittm numarasi, bu Yonetmeligin 13 iinci maddesinde isteniyorsa CE uygunluk
isareti.

1.2. Bu isaretlemeler, motorun normal émrii boyunca devamli kalici, agik¢a okunabilir
ve silinmez olmalidir. Etiketler veya plakalar kullanilirsa, bunlar motorun normal Omri
stiresince kalict olacak ve hasar vermeden sabitlendigi yerden sokiilmeyecek sekilde
sabitlenmis olmalidir.

1.3. Bu isaretlemeler, motorun normal ¢alismasi i¢in gerekli kismi iizerine sabitlenmis
olmali, motorun normal Omrii siiresince degistirilmesi gereken kisimlar1 iizerine
sabitlenmemelidir.

1.4. Bu isaretlemeler, motorun c¢aligsmasi i¢in gerekli biitiin bilesenleriyle birlikte tesis
edilmesinden sonra, normal bir insan tarafindan kolayca goriilebilecek sekilde
konumlandirilmig olmalidir.

Cizelge 1 g/kWh
Karbon Monoksit Hidrokarbonlar Azot
Tip CO=A+B/(Pn) HC=A+B/(Px) Oksitler Parcaciklar
PT
A B [N|A| B | n | NO
2 Zamanl Buji 150,0 | 600,0 | 1,0 | 30,0 | 100,0 | 0,75 | 10,0 | Uygulanamaz
Ateslemeli
4 Zamanl: Buji 150,0 | 600,0 | 1,0 | 6,0 | 50,0 [0,75| 150 | Uygulanamaz
Ateslemeli
Dizel 50 | 0 |0 1,5] 2005 98 1,0

2. Egzoz emisyonu kurallar

Tahrik motorlari, dogru olarak tesis edildiklerinde ve normal kullanimda, egzoz emisyon
degerleri yukaridaki cizelgeden elde edilecek sinirlar1 gegmeyecek sekilde tasarimlanmali,
imal edilmeli ve monte edilmelidir. Burada; A, B ve n, ¢izelgede gosterilen sabitlerdir. Py,
kW olarak motorun anma giiclidiir. Egzoz emisyonlari, uyumlastirilmis standarda (EN ISO
8187-1:1996) gore olgiiliir. Giicli 130 kilowatt’in iizerinde olan motorlarda, E3 (IMO) veya
E5 (gezinti amagh denizcilik) ¢evrimi uygulanabilir. Emisyon deneylerinde kullanilacak
referans yakit, benzinli motorlar, dizel motorlar ve sivilagtirilmis petrol gaziyla (LPG) ¢alisan
motorlar i¢in, 24/9/2003 tarihli ve 25239 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Motorlu




Araclarin Motorlarindan Cikan Gazlarin Havayr Kirletmesine Karst Alinacak Tedbirlerle
Ilgili Tip Onay1 Yonetmeliginin (70/220/AT) ilgili eklerinde belirtilenler olacaktir.

3. Siireklilik

Motor imalatcisi, motorla birlikte motorun tesis edilmesi ve bakimu ile ilgili talimatlari
da verecektir. Bu talimatlara uyulmasi halinde ve normal kullanim sartlar1 altinda motor,
normal Odmrii siiresince yukarida belirtilen sinirlara uygun olmaya devam edecektir. Bu bilgi,
motor imalatgisi tarafindan daha 6nce yapilan dayaniklilik deneyi verileri kullanilarak, normal
calisma ¢evrimine dayanilarak ve bilesenlerindeki yorulma hesaplanarak elde edilir. Boylece
gerekli bakim talimatlari, imalat¢1 tarafindan hazirlanabilir ve piyasaya arz edilen yeni
motorla birlikte verilir. “motorun normal 6mrii” ifadesi ile:

a) Tekne icine tesis edilmis veya entegre egzoz sistemi bulunan veya bulunmayan kigtan
tahrikli motorlar i¢in; hangisi daha 6nce gergeklesirse, 480 saat calisma veya 10 yil,

b) Kisisel deniz tasitlarinin motorlar1 i¢in; hangisi daha 6nce gerceklesirse, 350 saat
calisma veya 5 yil,

c¢) Distan takma motorlar icin; hangisi daha 6nce gergeklesirse, 350 saat ¢alisma veya 10
yil.

4. Kullanici el kitabi

Her bir motor ile birlikte, Tiirk¢e veya motorun pazarlanacag iilke tarafindan belirlenen
Topluluk dilerinden birinde veya birkaginda hazirlanmig kullanicr el kitabr verilecektir. Bu el
kitabinda:

a) Motorun 3 tiincii maddede (siireklilik) belirtilen kurallar1 saglayarak diizgiin
caligmasini temin etmek icin ihtiya¢ duyulan tesis etme ve bakim talimatlari,

b) Uyumlagtirilmis standarda gore dl¢iildiigiinde motorun giici,

belirtilmis olmalidir.

C. Giiriiltii emisyonlar1 icin temel gerekler

Tekne icine yerlestirilmis motoru bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip olmayan
kigtan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri, kisisel deniz tasitlari, distan takma motoru
bulunan ve entegre egzoz sistemine sahip kigtan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri,
gliriiltii emisyonlari ile ilgili olarak, asagidaki temel gereklere uygun olacaktir.

1. Giiriiltii emisyon seviyeleri

1.1. Tekne icine yerlestirilmis motoru bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip
olmayan kigtan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri, kisisel deniz tasitlari, distan takma
motoru bulunan gezi tekneleri ve entegre egzoz sistemine sahip kigtan tahrikli motoru
bulunan gezi tekneleri, uyumlastirilmis standartta (EN ISO 14509) belirtilen deneylere gore
olciildiiglinde giiriiltii emisyonlar1 asagidaki ¢izelgede belirtilen sinir degerleri agmayacak
sekilde tasarimlanacak, iiretilecek ve tesis edilecektir.



Cizelge 2

Tek Motor Giicii En Yiiksek Ses Basing Seviyesi
Py (kW olarak) Lpasmax  (dB olarak)
Py <10 67
10< Py <40 72
75
Py > 40

Burada; Py, motorun kW olarak anma giicii (anma hizinda),
L ,asmax , dB olarak en yiiksek ses basing seviyesidir.

Biitiin tiplerdeki ikiz veya coklu motor iinitelerinde, 3 dB ilave yapilabilir.

1.2. Ses 6lgme deneyine alternatif olmak {izere; tekne i¢ine tesis edilmis motoru bulunan
veya entegre egzoz sistemine sahip olmayan kigtan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri,
1,1°e esit veya daha kiiclik Fruede sayisina sahipse ve gii¢ — deplasman oran1 40’a esit veya
daha kiigiikse ve motor ve egzoz sistemi motor imalat¢isinin talimatlaria gore tesis edilmisse,
yukarida belirtilen giiriiltii emisyon kurallarina uygun kabul edilir.

1.3. “Fruede sayis1”; teknenin en yiliksek hizinin V(m/s), teknenin su seviyesindeki
uzunlugunun Ly, (m) yercekimi ivmesi g( 9,8 m/s®) ile ¢arpimimin karekdkiine boliinmesi
suretiyle hesaplanir.

v
\I g-Lwl

“Glic — deplasman oran1”, kW olarak motor giiciiniin (P), teknenin deplasmanina
boliinmesi suretiyle hesaplanir.

b0 &

F, —

1.4. Ses 6lgme deneyine diger bir alternatif olarak; tekne igine tesis edilmis motoru
bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip olmayan kigtan tahrikli motoru bulunan gezi
teknelerinin ana tasarim parametreleri, sertifikali referans teknenin parametreleri ile ayni ise
veya uyumlastirilmis standartta verilen toleranslar i¢inde bagdasiyorsa, yukarida belirtilen
giiriiltli emisyon kurallarina uygun kabul edilir.

1.5. “Sertifikali referans tekne”, madde 1.1°e gore Olgiildiigiinde giiriiltii emisyon
kurallarina uygun bulunan “tekne govdesi + tekne icine tesis edilmis motor” veya “tekne



govdesi + entegre egzoz sistemine sahip olmayan kigtan tahrikli motor” bilesiminin 6zel hali
olup, uygun ana tasarim parametreleri ve ses seviyesi 6l¢gme sonuglar1 Sertifikali Referans
Tekneler Listesinde yayimlanan teknedir.

2. Kullanici el kitaba:

Tekne igine yerlestirilmis motoru bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip olan veya
olmayan kigtan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri ve kisisel deniz tasitlart i¢in, bu Ek’in
A bolimiiniin 2.5. maddesinde istenilen kullanici el kitabinda, tekne normal kullanimda iken
teknenin ve egzoz sisteminin belirlenmis giirtiltii sinirlarina uygunlugunu miimkiin oldugunca
devam ettirebilmek i¢in gerekli bilgiler bulunmalidir. Distan takmali motorlar i¢in bu Ek’in B
bolimiiniin 4 lnci maddesinde istenen kullanici el kitabinda, normal kullanimda iken
motorun belirlenmis giiriiltii sinirlarina uygunlugunu miimkiin oldugunca devam ettirebilmek
icin gerekli talimatlar bulunmalidir.

Ek-2
BILESENLER

1- Tekne i¢ine yerlestirilmis ve kigtan tahrikli motorlar i¢in tutugsmadan koruma donanimu.
2- Distan takma motorlarda, motor viteste iken ilk hareketi 6nleme donanima.

3- Diimen simitleri, diimen mekanizmalar1 ve kablo donanimlari.

4- Sabit olarak tesis edilecek yakit tanklar1 ve yakit hortumlari.

5- Hazir (prefabrik) kaporta ve lumbuzlar.

Ek-3
IMALATCI VEYA YETKILi TEMSILCISININ VEYA
URUNUN PIYASAYA ARZINDAN SORUMLU KIiSIiNIN BEYANI

a) Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen (kismen tamamlanmis
tekne) ve imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan verilmesi gerekli
beyan asagidakileri icerecektir:

- Imalatginin adi ve adresi,

- Imalatgmin Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi veya f{iriiniin
piyasaya arzindan sorumlu kisinin ad1 ve adresi,

- Kismen tamamlanmis teknenin tasviri,

- Kismen tamamlanmis teknenin, bu yapim asamasinda uygulanan temel gereklere
uygun oldugu ve diger imalat¢ilar tarafindan tamamlanacagina dair beyan.

b) Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin lgiincii fikrasinda belirtilen (bilesenler) ve
imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi veya iirliniin piyasaya arzindan sorumlu
kisi tarafindan verilmesi gerekli beyan asagidakileri igerecektir:

- Imalatcinin ad1 ve adresi,

- Imalatgini Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi veya iiriiniin piyasaya
arzindan sorumlu kiginin adi ve adresi,

- Bilesenin tarifi,

- Bilesenin ilgili temel gereklere uygun oldugunun beyani.



Ek-4
CE UYGUNLUK ISARETI

C ve E harflerinden olusan CE uygunluk isareti, asagidaki sekilde gosterildigi gibi
olacaktir:

CE uygunluk isareti, yukarida yer alan Olgekli ¢izimdeki oranlara ve sekle baglh
kaliarak, kiigiiltiilebilir veya biiytiltiilebilir.
CE uygunluk isaretindeki “CE” harflerinin yiiksekligi en az 5 mm olacaktir.

Imalat kontrol safhasinda yer aliyorsa, onaylanmis kurulusun Komisyon tarafindan
verilen kimlik kayit numarasi da, CE uygunluk isaretinin yaninda yer alir.

Ek-5
IC URETIM KONTROLU (MODUL A)

1. Bu modiil de, bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen yiikiimliilikkleri yerine getiren
imalatg1 ve Tirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, trlinlerin; uygulanan yonetmeliklerin
gereklerini yerine getirdigini beyan ve garanti eder. imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili
temsilcisi, her iiriine CE uygunluk isaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk beyam diizenler
(Ek-15).

2. Imalatc1, bu Ek’in 3 {incii maddesinde belirtilen teknik dosyay1 hazirlar ve kendisi
veya Tirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, son iiriiniin imalatindan itibaren en az 10 sene
stireyle milli yetkililerin denetimine agik tutmak {izere muhafaza eder.

Imalatg1 veya yetkili temsilcisi Tiirkiye’de yerlesik degilse, mevcut teknik dosyay1
muhafaza etme yiikiimliiliigii, triiniin piyasaya arzindan sorumlu kisi tarafindan yerine
getirilir.

3. Teknik dosya, friiniin uygulanan yonetmeliklerin gereklerine uygunlugunun
degerlendirilmesine imkan verecek sekilde hazirlanir. Teknik dosya, yapilacak
degerlendirmelerde gerekli olmasi halinde; iirliniin tasarimi, imalati ve isleyisine iliskin
bilgileri kapsar (Ek-13).

4. Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, teknik dosya ile birlikte uygunluk
beyaninin bir kopyasini da muhafaza eder.
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5. Imalatci, imalat siirecinin, iiriiniin bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen teknik
dosyadaki esaslara ve uygulanan yonetmeliklerin gereklerine uygunlugunu saglamasi igin
gerekli tiim tedbirleri alir.

Ek-6
IC URETIM KONTROLU + TESTLER (MODUL Aa, SECENEK 1)

Bu modiil, bu Yonetmeligin Ek-5’inde yer alan Modiil A ve ilave olarak asagidaki
tamamlayici kurallari igerir:

A. Tasarim ve imalat

Imalatc1 tarafindan imal edilen iiriinii temsil eden bir veya bir kag tekne iizerinde,
asagidaki testlerin bir veya bir kagi, esdeger dlglimler veya kontroller; imalat¢i veya adina
hareket eden kisi tarafindan yapilacaktir:

- Temel gereklere iligskin Ek-1’in A boliimiiniin 3.2. maddesine gore denge testi,

- Temel gereklere iliskin Ek-1’in A béliimiiniin 3.3. maddesine gore yiizebilirlik testi.

Her iki test i¢in ortak hiikiim: Bu testler veya hesaplamalar veya kontroller imalatci
tarafindan se¢ilen bir onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda yapilir.

B. Giiriiltii emisyonu

Tekne i¢ine yerlestirilmis motoru bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip olmayan
kictan tahrikli motoru bulunan gezi tekneleri ve kisisel deniz tasitlari i¢in: Tekne imalat¢isinin
iiretimini temsil eden bir veya birkag tekne iizerinde, tekne imalatcisi tarafindan veya imalatgi
tarafindan segilen onaylanmis kurulusun sorumlulugunda, imalat¢1 adina bu Yonetmeligin Ek-
I’inin C boliimiinde belirtilen giirtiltii emisyon deneyleri yapilir.

Distan takmali motorlar ve entegre egzoz sistemine sahip olan kigtan tahrikli motorlar
icin: Motor imalat¢isinin iiretimini temsil eden her bir motor ailesinden bir veya birka¢ motor
iizerinde, motor imalat¢isi tarafindan veya imalat¢r tarafindan secilen onaylanmis kurulusun
sorumlulugunda, imalat¢1 adina bu Yonetmeligin Ek-1’inin C bdliimiinde belirtilen giiriiltii
emisyon deneyleri yapilir.

Bir motor ailesinden, bir taneden fazla motor deneye tabi tutulacaksa, numunenin
uygunlugunu saglamak i¢in numune alirken bu Yonetmeligin Ek-17’sinde belirtilen
istatistiksel metot uygulanir.

Ek-7
AT TiP INCELEMESI (MODUL B)

1. Onaylanmis kurulus, imalati planlanan iriinii temsil eden numunenin, uygulanan
yonetmeliklerin hiikiimlerine uygunlugunu arastirir ve onaylar.

2. imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, AT tip incelemesi basvurusunu,
kendi sectigi bir onaylanmis kurulusa yapar. Bagvuru asagidaki bilgileri igerir:
a) Imalatcinmn isim ve adresi, basvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmissa, ek olarak
Tirkiye’de yerlesik yetkili temsilcinin isim ve adresi,
b) Aymi bagvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazili bir
beyanname,
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¢) BuEk’in 3 iincli maddesinde belirtilen teknik dosya.

Bagvuru sahibi, bundan sonra “tip” olarak adlandirilacak, imalati temsil eden numuneyi
onaylanmis kurulusa teslim eder. Tip tanimi, aralarindaki farklilik, giivenlik seviyesini ve
irliinlin performansi ile ilgili diger gerekleri etkilemiyorsa, iiriiniin birka¢ uyarlamasini da
kapsar.

Onaylanmis kurulus, test programini gerceklestirmek icin ihtiyag duyarsa bagka
numuneler de isteyebilir.

3. Teknik dosya, iiriiniin degerlendirilecegi yonetmeliklerin gereklerine uygunlugunu
ortaya koyacak sekilde hazirlanmalidir. Teknik dosya, uygunluk degerlendirmesinin amacina
gore, lirlinlin tasarimi, imalat1 ve isleyisi ile ilgili tim bilgileri kapsar (Ek-13).

4. Onaylanmis kurulus, asagidaki gorevleri yerine getirir:

4.1. Teknik dosyayr incelemek, tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edildigini
dogrulamak ve bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin ilgili hiikiimlerine
uygun olarak tasarimlanmis unsurlarin yani sira, bu standartlarin ilgili maddeleri
uygulanmaksizin tasarimlanmis pargalar1 tanimlamak,

4.2. Yonetmeligin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin uygulanmadigi durumlarda,
imalat¢inin benimsedigi ¢ozlimlerin bu Yonetmelikte belirtilen temel gerekleri karsiladigini
kontrol etmek i¢in uygun muayeneleri ve gerekli testleri yapmak veya yaptirmak,

4.3. Imalatcinm, ilgili standartlar1 uygulamay1 tercih etmesi halinde, bu standartlarin
gercekten uygulanip uygulanmadigini kontrol etmek icin uygun muayeneleri ve gerekli
testleri yapmak veya yaptirmak,

4.4. Muayenelerin ve gerekli testlerin yapilacagi yeri bagvuru sahibi ile birlikte tespit
etmek.

5. Tipin, Yonetmelik hiikiimlerine uygun oldugunun tespit edilmesi halinde, bagvuru
sahibine verilmek iizere, Onaylanmis kurulus tarafindan “AT Tip Inceleme Belgesi”
diizenlenir. Bu belge, imalat¢inin ad ve adresini, muayenenin sonuglarini, gegerlilik sartlarini
ve onaylanmig Tipin tanimi i¢in gerekli bilgiyi igerir.

Teknik dosyanin ilgili béliimlerinin bir listesi, AT Tip inceleme Belgesine eklenir ve bir
niishasi, onaylanmis kurulugs¢a muhafaza edilir.

Onaylanmis kurulus AT Tip Inceleme Belgesi verilmesini reddederse, ret nedenlerini
ayrintili olarak imalat¢iya bildirir.

6. Bagvuru sahibi lriinde, temel gereklere veya fiiriinlin kullanimi i¢in belirlenmis
sartlara uygunlugu etkileyebilecek degisikliklerin olmasi durumunda, ek onay almak tizere,
onaylanmus iiriindeki degisiklik hakkinda, AT Tip inceleme Belgesine iliskin teknik dosyay1
muhafaza eden onaylanmis kurulusu bilgilendirir. Bu ek onay, nceki asil AT Tip inceleme
Belgesine ek seklinde verilir.
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7. Her onaylanmis kurulus, verdigi AT Tip inceleme Belgeleri ve ek onaylar ile bunlarin
geri ¢ekilmelerine iliskin yaptig1 islemleri, diger onaylanmis kuruluslara bildirir.

8. Diger onaylanmis kuruluslar, AT Tip Inceleme Belgelerinin ve/veya ek onaylarin
kopyalarini alabilir. Bu belgelerin ekleri; diger onaylanmis kuruluslarin incelemesine agik
tutulur.

9. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, AT Tip Inceleme Belgelerinin ve
bunlarla ilgili ek onaylarin birer niishasini, teknik dosya ile birlikte, son iirliniin imalat
tarihinden itibaren 10 sene siireyle muhafaza eder.

Imalatc1 veya yetkili temsilcisi Tiirkiye’de yerlesik degilse, mevcut teknik dosyayi
muhafaza etme, {lirlinlin piyasaya arzindan sorumlu kisinin yiikiimliiliigiinde olacaktir.

Ek-8
TiPE UYGUNLUK (MODUL C)

1. Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, iiriiniin AT Tip Inceleme
Belgesine uygun oldugunu ve uygulanan yonetmeliklerin gereklerini yerine getirdigini beyan
ve garanti eder. Imalatgi, her {iriine CE uygunluk isaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk
beyani diizenler (Ek-5).

2. Imalatg1, iiriinlerin AT Tip Inceleme Belgesinde tamimlanan tipe ve uygulanan
yonetmeliklerin gereklerine uygun olarak imal edilmesini saglamak i¢in gerekli tiim dnlemleri
alir.

3. Imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, uygunluk beyaninin bir niishasini,
son lirlinlin imal tarihinden itibaren 10 sene siireyle muhafaza eder.

Imalatg1 veya yetkili temsilcisi Tiirkiye’de yerlesik degilse, mevcut teknik dosyay1
muhafaza etme, iirliniin piyasaya arzindan sorumlu kisinin ytikiimliliigiinde olacaktir (Ek-13).

4. Bu Yonetmeligin egzoz emisyonu ile ilgili kurallarina uygunlugun degerlendirilmesi
bakimindan, imalat¢1 bu Yonetmeligin Ek-12’sinde belirtilen ilgili kalite giivence sistemiyle
caligmiyorsa, imalat¢1 tarafindan segilen onaylanmis kurulus, gelisiglizel araliklarla iiriin
kontrolii yapabilir veya yaptirabilir. Kalite seviyesinin tatminkar bulunmamasi veya imalatgi
tarafindan sunulan verilerin gecerliliginin dogrulanmasina ihtiyag duyulmasi halinde,
asagidaki islemler uygulanir:

Uretilen motorlardan herhangi biri alinir ve bu Yénetmeligin Ek-1’inin B béliimiinde
aciklanan deneye tabi tutulur. Imalat¢inin sartnamesine uygun olarak, deneye tabi tutulan
motorlar tam yiikte veya kismi yiik altinda calistirilir. Aliman egzoz emisyonlari, bu
Yonetmeligin Ek-1’inin B boliimiinde belirtilen sinir degerleri asiyorsa imalat¢i, 6lgmelerin
daha once alinan motor da dahil, iiretimden alinacak yeni numuneler iizerinde yapilmasini
isteyebilir.  Yukarida belirtilen numune motorlarin, bu Yo6netmeligin  kurallarina
uygunlugundan emin olmak i¢in bu Yonetmeligin Ek-17’sinde belirtilen istatistiksel metot
uygulanir.
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Ek-9
URETIM KALITE GUVENCESI (MODUL D)

1. Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen yiikiimliiliikleri yerine getiren imalatci, lirliniin,
AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan iiriin tipine uygunlufunu ve uygulanan
yonetmeliklerin gereklerini yerine getirdigini beyan ve garanti eder. imalatc1 veya Tiirkiye’de
yerlesik yetkili temsilcisi, her tirline CE uygunluk isaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk
beyani diizenler (Ek-15). CE uygunluk isareti ile birlikte, bu Ek’in 4 {incii maddesinde
aciklanan gozetimden sorumlu onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasi da bulunur.

2. Imalatci; imalat, nihai iiriin denetimi ve testini kapsayan ve bu Ek’in 3 iincii
maddesinde belirtilen onaylanmis bir kalite sistemini uygular ve bu Ek’in 4 iincii maddesinde
aciklanan gozetime tabi olur.

3. Kalite sistemi
3.1. imalatg, s6z konusu iiriinlere yonelik kalite sisteminin degerlendirilmesi igin, kendi
sectigi bir onaylanmis kurulusa bagvuruda bulunur. Bagvuru asagidaki bilgileri igerir:
- Tasarlanan iiriin kategorisiyle ilgili tiim bilgiler,
- Kalite sistemiyle ilgili dokiimanlar,
- Gerekiyorsa, onaylanmus tipe iliskin teknik dosya (Ek-13) ve AT Tip Inceleme Belgesinin
bir kopyasi.

3.2. Kalite sistemi, iiriinlerin AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe uygunlugunu
ve uygulanan yonetmeliklerin gereklerini yerine getirmesini temin eder.

Imalatg1 tarafindan benimsenen tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; sistematik ve
diizenli bir bicimde ve yazili kurallar, prosediirler ve talimatlar halinde dokumante edilir.
Kalite sistemi dokiimantasyonu; kalite programlarinin, planlarin, el kitaplarinin ve biitiin
kayitlarin dogru anlasilmasini saglayacak ve 6zellikle asagidakilerin yeterli bir tanimlamasini
icerecek sekilde diizenlenir:

- Kalite amaclar1 ve organizasyon yapist ile yonetimin {riin kalitesine iligkin
ylkiimliiliikleri ve yetkileri,

- Kullanilacak imalat, kalite kontrol ve kalite giivencesi teknikleri, prosesleri ve
sistematik faaliyetler,

- Imalattan &nce, imalat asamasinda ve imalattan sonra gerceklestirilecek muayeneler ve
testler ile bunlarin gerceklestirilme sikliklari,

- Denetim raporlari, test ve kalibrasyon belgeleri, ilgili personelin nitelik raporlar1 gibi
kalite kayitlari,

- Istenilen iiriin kalitesinin saglanmasi ve kalite sisteminin etkin isletilebilmesinin
gbzetimi i¢in araglar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2. maddesinde belirtilen gereklerin yerine getirilip
getirilmedigini tespit etmek iizere kalite sistemini tetkik eder. Kalite gilivence sistemi
konusunda ilgili uyumlastirilmis standardi uygulayan kalite sistemlerinin bu gereklere uygun
oldugu varsayilir.
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Onaylanmis kurulug denetim grubu lyelerinden en az birisi, ilgili iiriin teknolojisini
degerlendirme konusunda deneyimli olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat yerini
denetleme ziyaretini de igerir. Karar, muayene sonuglar1 ve gerekgeleri ile birlikte imalatgiya
bildirilir.

3.4. Imalat1, onaylandig1 sekliyle kalite sisteminden dogan yiikiimliiliiklerini yerine
getirir ve bunlarin yeterli ve etkin sekilde devamini saglar.

Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, kalite sisteminde yapmayi
diisiindiigii herhangi bir degisiklik konusunda kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu
bilgilendirir.

Onaylanmis kurulus, tasarlanan degisiklikleri degerlendirir ve degistirilmis kalite
sisteminin bu Yonetmeligin Ek 9’unun 3.2°’maddesinde belirtilen gerekleri yerine getirip
getirmedigine ve yeniden bir degerlendirmenin gerekli olup olmadigina karar verir.

Karar, muayene sonuglari ve gerekgeleri ile birlikte imalatgrya bildirilir.

4. Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda gozetim

4.1. Onaylanmis kurulusca yapilacak goézetim faaliyetinin amaci, imalatginin
onaylanmis kalite sisteminden dogan yiikiimliiliiklerini tam olarak yerine getirdiginden emin
olmaktir.

4.2. Imalatg1, denetim amaciyla onaylanmis kurulusun imalat, muayene ve test etme,
depolama yerlerine girmesine izin verir ve onaylanmis kurulusa her tiirlii gerekli bilgiyi,
ozellikle;

- Kalite sistem dokiimanlarini,

- Denetleme raporlari, test ve kalibrasyon verileri ve ilgili personelin nitelik raporlari
gibi kalite kayitlarini

saglar.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalatginin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve
uyguladigindan emin olmak igin, periyodik denetimler yapar ve imalatciya bir denetim raporu
diizenler.

4.4. Onaylanmis kurulus, ilave olarak imalat¢iya dnceden haber vermeden ziyaretlerde
bulunabilir. Bu ziyaretlerde onaylanmis kurulus, gerekiyorsa kalite sisteminin dogru isledigini
tetkik etmek i¢in testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylannmis kurulug, imalatgiya ziyaret
raporu ve test yapilmissa, test raporu diizenler.

5. Imalatg1, asagidaki bilgileri, son iriiniin imal edildigi tarihten itibaren 10 sene siireyle
muhafaza eder ve istendiginde yetkili kamu kuruluslarina sunar:
- Bu Ek’in 3.1. maddesinde belirtilen kalite sistemiyle ilgili dokiimanlar,
- Bu Ek’in 3.4. maddesinin ikinci paragrafina gore yapilan giincellestirme,
- Bu Ek’in 3.4., 4.3. ve 4.4. maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus tarafindan
diizenlenen karar ve raporlar.

6. Her onaylanmis kurulus, verilen ve geri ¢ekilen kalite sistemi onaylar1 hakkinda,
diger onaylanmis kuruluslara bilgi verir.

15



Ek-10
URUN DOGRULAMA (MODUL F)

1. Bu modiilde, imalat¢1 veya Tirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, bu Ek’in 3 tincii
maddesinde belirtilen hiikiimlere tabi iirlinlerin, AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe
uygun oldugunu ve uygulanan yonetmeliklerin gereklerini yerine getirdigini kontrol eder ve
dogrular.

2. Imalat¢i, imalat siirecinin, iiriinin AT Tip Inceleme Belgesinde tamimlanan tipe
uygunlugunu ve uygulanan yonetmeliklerde belirtilen gerekleri yerine getirmesini saglamak
igin gerekli tiim onlemleri alir. imalatgi veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, CE
uygunluk igaretini her {irline ilistirir ve bir uygunluk beyani diizenler (Ek-15).

3. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin segimine gore, bu Ek’in 4 iincii maddesinde
belirtilen sekilde her iirlinlin veya besinci maddede belirtilen sekilde istatistiksel metotla
muayene ve testini yaparak, tiriiniin yonetmeliklerde belirtilen gereklere uygunlugunu kontrol
eder.

3.a. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, son iiriiniin iiretildigi tarihten
itibaren en az on sene siireyle uygunluk beyaninin bir 6rnegini muhafaza eder.

4. Her irliniin test ve muayene yoluyla dogrulanmasz:

4.1. Uriiniin AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe uygunlugunu ve uygulanan
yonetmeliklerde belirtilen gerekleri yerine getirdigini dogrulamak i¢in, her bir iiriin ayr1 ayr
muayene edilir ve bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde atifta bulunulan ilgili standartlarda
belirtilen uygun testler veya esdeger testler yapilir.

4.2. Onaylanmis kurulus, onaylanan her iirline kendi kimlik kayit numarasini koyar veya
konulmasin1 saglar ve yapilan testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi diizenler.

4.3. Imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, talep edildiginde onaylanmis
kurulus tarafindan diizenlenen uygunluk beyanlarini temin edecegini garanti eder.

5. Istatistiksel dogrulama
5.1. Imalatgi, triinlerini homojen partiler seklinde sunar ve imalat siirecinin, iiretilen her
partinin homojenligini saglamasi i¢in gerekli tiim tedbirleri alir.

5.2. Dogrulanacak biitiin tirlinler homojen partiler seklinde olmalidir. Her bir partiden,
rasgele bir numune segilir. Numunedeki triinler ayr1 ayr1 muayene edilir, uygulanan
yonetmeliklerde belirtilen gereklere uygun olup olmadiklarini tespit etmek ve partinin kabul
veya reddine karar vermek i¢in bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde atifta bulunulan ilgili
standartlardaki uygun testler veya esdeger testler yapilir.

5.3. Istatistiksel dogrulamada;
- Upygulanacak istatistiksel yontem belirtilir.

- Uygulama 6zellikleriyle beraber 6rnekleme plani kullanilir.

Egzoz emisyon kurallarina uygunlugun degerlendirilmesi i¢in, bu Yonetmeligin Ek-
17’sinde belirtilen islemler uygulanir.
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5.4. Kabul edilen partiler i¢in; onaylanmis kurulus her iiriine kendi kimlik kayit
numarasini ilistirir veya ilistirilmesini saglar ve yapilan testlerle ilgili olarak yazili bir
uygunluk beyani diizenler. Numunede uygun bulunmayan {iriinler disinda, partideki tiim
iirlinler piyasaya arz edilebilir.

Bir partinin reddedilmesi hélinde, onaylanmis kurulus veya 4703 sayili Uriinlere
[liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun uyarmnca yetkili
kurulus, bu partinin piyasaya arz edilmesini 6nlemek icin gerekli tedbirleri alir. Partilerin sik
stk reddedilmesi halinde onaylanmis kurulus, istatistiksel dogrulama yontemini gegici olarak
durdurabilir.

Imalatg1, imalat siireci igerisinde onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini, bu
kurulusun sorumlulugu altinda iiriine ilistirebilir.

5.5. imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, talep edildiginde onaylanmis
kurulus tarafindan diizenlenen uygunluk belgelerini temin edecegini garanti eder.

Ek-11
BiRiM DOGRULAMASI (MODUL G)

1. Bu modiilde imalat¢i, bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen belgeye sahip {iriiniiniin,
uygulanan yonetmeliklerde belirtilen gereklere uygun oldugunu beyan ve garanti eder.
Imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, CE uygunluk isaretini iiriine ilistirir ve
yazili uygunluk beyani diizenler (Ek-15).

2. Onaylanmis kurulus, her bir {iriinii muayene eder ve {iriiniin, bu Yonetmelikte
belirtilen gereklere uygun oldugunu tespit etmek i¢in bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde
atifta bulunulan ilgili standartlarda belirtilen uygun testleri veya esdeger testleri yapar.

Onaylanmis kurulug, onaylanan iriine kimlik kayit numarasimi iligtirir veya
ilistirilmesini saglar ve yapilan testlerle ilgili olarak uygunluk belgesi diizenler.

3. Teknik dosyanin amaci, iiriiniin degerlendirilecegi yonetmeliklerde belirtilen
gereklere uygunlugunun degerlendirilmesini ve {irlinlin tasarimi, imalati ve isleyisinin
anlasilmasini saglamaktir (Ek-13).

Ek-12
TAM KALITE GUVENCESI MODUL H)

1. Bu modiilde, bu Ek’in 2 nci maddesindeki yiikiimliiliiklerini yerine getiren imalatgi,
iirlinlerin uygulanan yonetmeliklerde belirtilen gerekleri karsiladigini beyan ve garanti eder.
Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, her bir {iriine CE uygunluk isaretini
ilistirir ve yazili uygunluk beyani diizenler (Ek-15). CE uygunluk isareti ile birlikte, bu Ek’in
4 inclii maddesinde agiklanan gozetimden sorumlu onaylanmis kurulusun kimlik kayit
numarasi da bulunur.

2. Imalatc1; tasarim, imalat, nihai iiriin kontrolii/testini kapsayan ve bu Ek’in 3 {incii

maddesinde belirtilen onaylanmis kalite sistemini isletir ve dordiincii maddede belirtilen
gbzetim prosediiriine tabi olur.
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3. Kalite sistemi

3.1. Imalatc1, kalite sisteminin degerlendirilmesi igin bir onaylannus kurulusa basvurur.
Bagvuru asagidaki bilgileri igerir;

- Tasarlanan iiriin kategorisiyle ilgili tiim bilgiler,

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimanlar.

3.2. Kalite sistemi, {riinlerin uygulanan yonetmeliklerde belirtilen gereklere
uygunlugunu saglamalidir.

Imalatg1 tarafindan benimsenen tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; sistematik ve
diizenli bir bi¢imde ve yazili kurallar, prosediirler ve talimatlar olarak dokiimante edilir.
Kalite sistemi dokiimantasyonu; kalite programlarinin, planlarin, el kitaplarmin ve kayitlarin
ayni sekilde anlasilmasini saglayacak ve Ozellikle asagidakilerin yeterli bir tanimlamasini
icerecek sekilde diizenlenmelidir:

- Kalite hedefleri ve organizasyon yapisi, isletme yoOnetiminin tasarim ve {riin
kalitesine iliskin yiikiimliiliikleri ve yetkileri,

- Standartlar dahil olmak iizere uygulanacak teknik tasarim 6zellikleri, bu yonetmeligin
8 inci maddesinde atifta bulunulan standartlarin tam olarak uygulanmamasi
durumunda, uygulanan yonetmeliklerde belirtilen temel gereklere uygunlugun
saglanmasi i¢in kullanilacak araclar,

- lgili iiriin kategorisi kapsaminda bulunan iiriiniin tasariminda kullanilacak tasarim
kontrol ve tasarim dogrulamasi teknikleri, yontemleri ve sistematik faaliyetleri,

- Kullanilacak imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri, yontemleri ve
sistematik faaliyetleri,

- Imalattan 6nce, imalat asamasinda ve imalattan sonra gerceklestirilecek muayeneler
ve testler ile bunlarin gergeklestirilme sikliklari,

- Denetim raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin nitelik raporlart gibi
kalite kayitlari,

- Istenilen tasarim ve iiriin kalitesinin saglanmas: ve kalite sisteminin etkin bir sekilde
isletilmesinin gdzetimi i¢in kullanilan araglar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2. maddesinde belirtilen gerekleri yerine getirip
getirmedigini tespit etmek iizere, kalite sistemini degerlendirir. Kalite giivence sistemi
konusunda ilgili uyumlastirilmis standardi uygulayan kalite sistemlerinin bu gereklere uygun
oldugu varsayilir.

Onaylanmis kurulus denetim grubu {iyelerinden en az birisi, ilgili iiriin teknolojisini
degerlendirme konusunda deneyimli olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat yerine
yapilacak denetim ziyaretini de icerir. Karar, muayene sonuclart ve gerekgeleri ile birlikte
imalatgiya bildirilir.

3.4. Imalatc1, onaylandig1 sekliyle kalite sisteminden dogan yiikiimliiliiklerini yerine
getirir ve bunlarin yeterli ve etkin sekilde devamini saglar.

Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, kalite sisteminde yapmay1

diistindiigii herhangi bir degisiklik konusunda kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu
bilgilendirir.
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Onaylanmis kurulus, tasarlanan degisiklikleri degerlendirir ve degistirilmis kalite
sisteminin bu Ek’in 3.2. maddesinde belirtilen gerekleri yerine getirip getirmedigine ve
yeniden bir degerlendirmenin gerekli olup olmadigina karar verir.

Karar, muayene sonuglari ve gerekgeleri ile birlikte imalatgrya bildirilir.

4. Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda gozetim

4.1. Onaylanmis kurulug¢a yapilacak gozetim faaliyetinin amaci, imalat¢inin
onaylanmis kalite sisteminden dogan yiikiimliiliiklerini tam olarak yerine getirdiginden emin
olmaktir.

4.2. Imalatc1, denetim amaciyla onaylannus kurulusun tasarim, imalat, muayene ve
test etme, depolama yerlerine girmesine izin verir ve onaylanmis kurulusa her tiirli gerekli
bilgiyi, ozellikle;

- Kalite sistem dokiimanlarini,

- Analizlerin sonuglari, hesaplamalar, deneyler ve benzerleri gibi, kalite sisteminin
tasarim ile ilgili kayitlarini,

- Denetleme raporlari, test ve kalibrasyon verileri ve ilgili personelin nitelik raporlar
gibi kalite kayitlarim

saglar.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin kalite sistemini siirdiirdiiglinden ve
uyguladigindan emin olmak i¢in periyodik denetimler yapar ve imalatgiya bir denetim raporu
diizenler.

4.4. Onaylanmis kurulus, ilave olarak, imalat¢iya dnceden haber vermeden ziyaretlerde
bulunabilir. Bu ziyaretlerde onaylanmis kurulus, gerekiyorsa, kalite sisteminin dogru
isledigini tetkik etmek icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylanmis kurulus, imalatgiya
ziyaret raporu ve test yapilmigsa, test raporu diizenler.

5. Imalatg1, asagidaki bilgileri, son {iriiniin imal edildigi tarihten itibaren en az 10 sene
siireyle muhafaza eder ve istendiginde yetkili kamu kuruluslarina sunar:
- Bu Ek’in 3.1. maddesinde belirtilen kalite sistemiyle ilgili dokiimanlar,
- Bu Ek’in 3.4. maddesinin ikinci paragrafina gore yapilan gilincellestirme,
- Bu Ek’in 3.4., 4.3. ve 4.4. maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus tarafindan
diizenlenen karar ve raporlar.

6. Her onaylanmis kurulus, verilen ve geri ¢ekilen kalite sistemi onaylar1 hakkinda diger
onaylanmis kuruluslara bilgi verir.
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Ek-13
IMALATCININ HAZIRLAYACAGI TEKNIiK DOSYA

Bu Yonetmeligin Ek-5, Ek-7, Ek-8, Ek-9, Ek-11 ve Ek-16’sinda atifta bulunulan teknik
dosya, gezi teknesi veya bilesenlerin ilgili temel gereklere uygunlugunu saglamak icin
imalatci tarafindan kullanilan ilgili biitiin verileri veya aracglar1 kapsar.

Teknik dosya, iiriinlin tasarim, imalat ve isleyisinin anlagilmasina ve bu Yo6netmeligin
gereklerine uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglamalidir.

Teknik dosya, degerlendirme i¢in asagidakilere yonelik yeterli bilgiyi kapsamalidir:

a) Tipin genel bir tanimu,

b) Kavramsal tasarim ve imalat ¢izimleri ile bilesen, alt montaj gruplari, devrelere vb.
ait semalar,

¢) Yukanidaki ¢izim ve semalarin yani sira {irliniin isleyisinin anlasilmasi i¢in gerekli
tanimlar ve aciklamalar,

¢) Timiiyle veya kismen uygulanan ve bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde atifta
bulunulan standartlarin bir listesi ve bu standartlarin uygulanmamasi halinde, temel
gerekleri yerine getirmek i¢in benimsenen ¢ozlimlerin tanimlamalari,

d) Yapilan tasarim hesaplarinin sonuglari, ger¢eklestirilen muayeneler vb.

e) Ek-1 “Temel Gerekler” A boliimiiniin 3.2. maddesine gore “Denge” ve 3.3.
maddesine gore “Yiizebilirlik” ile ilgili hesaplamalar veya test raporlari.

f) Ek-1 “Temel Gerekler” B bdliimiiniin 2 nci maddesindeki kurallara uygunlugu
gosteren egzoz emisyonlar test raporlari,

g) Ek-1 “Temel Gerekler” C bolimiiniin 1 inci maddesindeki kurallara uygunlugu
gosteren gliriiltii emisyonlar1 test raporlar1 veya referans tekne verileri.

Ek-14
ONAYLANMIS KURULUSLARIN SECIMINDE
DIKKATE ALINACAK ASGARIi ESASLAR

1. Kurulus, yoneticisi ve dogrulama testlerini gergeklestiren sorumlu personeli; bu
Yonetmeligin 2 nci maddesinde belirtilen denetledikleri iirlinlerin tasarimcisi, imalatgisi,
tedarikcisi veya taseronu olamayacaklari gibi, bu taraflardan herhangi birinin yetkili temsilcisi
de olmayacaktir. Bu kisiler, bahsedilen {iriinlerle dogrudan veya tasarim, insa, pazarlama,
bakim konusunda yetkili temsilci gibi dolayl olarak da ilgili olmayacaklardir. Bu madde,
imalatci ile kurulus arasinda teknik bilgi degisim imkanini engellemez.

1l.a) Onaylanmis kurulus bagimsiz olmali ve imalatcilar veya tedarikgiler tarafindan
kontrol edilmemelidir.

2. Kurulus ve personeli, teknik yeterlik ve mesleki diiriistliige azami sekilde uyarak
dogrulama testlerini yerine getirecek ve dogrulamalarin sonuglari ile ilgili sahis veya
gruplardan gelebilecek ve denetim sonuglarmi/kararini etkileyebilecek, ozellikle finansal
baski unsurlarindan bagimsiz olacaktir.
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3. Kurulus, dogrulama ile ilgili idari ve teknik gorevleri yerine getirmek icin gerekli
imkanlara ve kadroya sahip olacak, ayrica talep edilen 6zel dogrulamalar icin gerekli
donanimi kullanabilecektir.

4. Denetimden sorumlu personel:

- Uygun mesleki ve teknik egitime,

- Yerine getirecekleri testlerin gerekleriyle ilgili tatmin edici bilgi ve bu testler ile ilgili
yeterli deneyime,

- Testlerin performansini belgelemek igin gereken belgeler, kayitlar ve raporlari
hazirlama yetenegine
sahip olacaktir.

5. Denetim personelinin tarafsizligi garanti edilecektir. Personelin {icreti, yapilan
testlerin sonuglarina veya bu testlerin sayisina bagli olmayacaktir.

6. Kurulusun sorumlulugu, ulusal kanunlara gére onaylanmis kurulusa yetki veren
devlet tarafindan istlenilmezse ilgili onaylanmis kurulus, sorumluluk sigortasi yaptiracak
veya yetki veren devlet kendisi dogrudan testlerden sorumlu olacaktir.

7. Kurulus personeli, bu Yonetmelik ve ilgili Kanun hiikiimleri uyarinca gorevlerini
yerine getirirken elde ettigi tiim bilgiler hakkinda, ilgili faaliyetlerin gerceklestirildigi devletin
yetkili kuruluslar ile iliskileri disinda, mesleki gizlilige dikkat etmekle yiikiimlii olacaktir.

Ek-15
YAZILI UYGUNLUK BEYANI

1. Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugun yazili beyani, her zaman;
a) Gezi teknesi ve kisisel deniz tasit1 ile birlikte olacak ve kullanici el kitabinda (Ek-1’in
A boliimiiniin 2.5. maddesi) yer alacaktir.
b) Bu Yonetmeligin Ek-2’sinde belirtilen bilesenlerle birlikte yer alacaktir.
¢) Tahrik motorlar ile birlikte olacak ve kullanici el kitabinda (Ek-1’in B boliimiiniin 4
tincii maddesi) yer alacaktir.

2. Ek-1’in A bolimiiniin 2.5. maddesinde belirtilen dil(ler)de diizenlenen yazili

uygunluk beyan1 agagida belirtilen hususlar1 igermelidir:

a) Imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ticari ismi ve tam adresi,
Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilci ayrica imalat¢inin ticarl ismi ve adresini de
vermelidir.

b) Birinci maddede belirtilen iriinlerin tanimi (hangisi uygunsa, {iriin markasinin,
tipinin tanimi, seri numarasi),

c) llgili uyumlastirilmis standartlara veya uyumlulugu gosteren teknik diizenlemelere
atiflar,

¢) Uygulanmasi durumunda, uygulanan diger yonetmeliklere atif,

d) Uygulanmasi durumunda, bir onaylanmis kurulus tarafindan diizenlenen AT Tip
Inceleme Belgesine atif,

e) Uygulanmasi durumunda, onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

f) Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi adina imza atmaya yetkili sahsmn
kimligi.
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3. Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen bilgilere ilave olarak;

- Tekne icine tesis edilmis tahrik motorlar1 ve entegre egzoz sistemi bulunmayan
kigtan tahrikli motorlar,

- Karayolu Diginda Kullanilan Hareketli Makinalara Takilan i¢ten Yanmali
Motorlardan Cikan Gazlara ve Partikiill Halindeki Kirleticilere Kars1 Alinacak
Tedbirler ile ilgili Tip Onay1 Yonetmeliginin (97/68/AT) Ek-1"inin 4.2.3. maddesinde
belirtilen Faz II’ye uygun olarak tip onay1 bulunan motorlar,

- Araglarda Kullanilan Sikistirma Ateslemeli Motorlardan Cikan Gaz ve Partikiil
Kirleticilerin Emisyonlarina ve Araglarda Kullanilan Dogal Gaz veya Sivilastirilmis
Petrol Gazi Ile Calisan Pozitif Ateslemeli Motorlardan Cikan Gaz Halindeki
Kirleticilerin Emisyonlarina Kars1i Alinacak Tedbirlerle {lgili Tip Onay:
Yonetmeligine (88/77/AT) gore tip onay1 bulunan motorlar
icin hazirlanan Yazili Uygunluk Beyaninda motor, gezi teknesine imalat¢isinin

talimatlarina uygun olarak tesis edildiginde, imalat¢gr motorun bu Yonetmelikteki egzoz
emisyon kurallarma uygunlugunu beyan edecektir. Ilgili ydnetmelik hiikiimlerine gore
isteniyorsa, motorun tesis edildigi gezi teknesinin uygunlugu beyan edilinceye kadar, motor
hizmete alinmayacaktir.

Ek-16
URUN KALITE GUVENCESI (MODUL E)

1. Bu Modiil, bu Ek’in 2 nci maddesinde dngdriilen yiikiimliiliikleri yerine getiren bir
kisinin veya imalatgimin uygulayacag islemleri aciklar. imalatci, ilgili iiriinlerin, AT Tip
Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe uygun olmalarin1 ve uygulanan ydnetmelik kurallarmi
karsilamalarini saglar ve beyan eder. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, CE
uygunluk isaretini her bir iiriine koyar ve yazili bir uygunluk beyani diizenler. Bu Ek’in 4
incli maddesinde belirtilen gézetimden sorumlu onaylanmis kurulusun ayirt edici simgesi CE
uygunluk isaretine eslik etmelidir.

2. Imalatg1, bu Ek’in 3 {incii maddesinde belirtildigi gibi, nihal muayene ve test islemleri
icin bir onaylanmis kalite sistemini uygulamali ve bu Ek’in 4 {inci maddesinde belirtilen
gbzetime tabi olmalidir.

3. Kalite sistemi

3.1. Imalatci, ilgili iirinler icin kalite sisteminin degerlendirilmesi amaciyla, kendi
sectigi bir onaylanmis kurulusa bagvurmalidir. Bu bagvuru:

- Ongoriilen iiriin kategorisi icin ilgili biitiin bilgileri,

- Kalite sistemiyle ilgili belgeleri,

- Varsa, onaylanan tipin teknik dosyasmi ve AT Tip Inceleme Belgesinin bir kopyasini

icermelidir.

3.2. Kalite sistemi ¢ercevesinde, her bir iiriiniin bu Yonetmeligin ilgili kurallarina uygun
oldugundan emin olmak i¢in, her bir iirlin incelenmeli ve bu yonetmeligin 8 inci maddesinde
atifta bulunulan ilgili standartlarda yer alan veya esdeger testler yapilmalidir. Imalatg1
tarafindan kabul edilmis biitiin unsurlar, gerekler ve hiikiimler; sistematik ve diizenli bir
tarzda, yazili politikalar, prosediirler ve talimatlar biciminde belgelenmis olmalidir. Kalite
sistemi dokiimantasyonu; kalite programlarinin, planlarinin, elkitaplarinin ve kayitlarinin ayni
sekilde anlasilmasini saglamali, 6zellikle asagidakilerin yeterli anlatimini igcermelidir:

- Kalite hedefleri ve organizasyon yapisi, isletme yOnetiminin tasarim ve {riin

kalitesine iliskin yiikiimliiliikleri ve yetkileri,
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- Imalat sonrasinda yapilacak incelemeler ve testler,

- Kalite sisteminin etkili bicimde isletilmesini izlemenin araglari,

- Muayene raporlari, test verileri, kalibrasyon verileri, ilgili personelin nitelik raporlar
gibi kalite kayitlari.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2. maddesinde Ongdriilen kurallar1 karsilayip
karsilamadigin1 belirlemek icin kalite sistemini degerlendirmelidir. Ilgili uyumlastirilms
standardi uygulayan kalite sistemlerinin, s6z konusu gerekleri karsiladig1 varsayilir.

Tetkik heyetinde, ilgili iiriin teknolojisinin degerlendirilmesinde deneyimli en az bir {iye
bulunmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat¢inin igyerlerine ziyareti i¢cermelidir. Karar,
tireticiye bildirilmelidir. Bildirimde, incelemenin sonuglar1 ve gerekceli degerlendirme karar1
acgiklanmalidir.

3.4. Imalatc1, onaylanmis kalite sisteminden dogan yiikiimliiliikleri yerine getirmeyi ve
kalite sistemini yeterli ve etkili sekilde siirdiirmeyi taahhiit etmelidir.

Imalatct veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, kalite sisteminde yapmayi
tasarladigi herhangi bir giincelleme konusunda kalite sistemini onaylamis olan onaylanmis
kurulusa bilgi vermelidir.

Onaylanmis kurulus, teklif edilen degisiklikleri degerlendirmeli ve tadil edilen kalite
sisteminin, bu Ek’in 3.2. maddesinde Ongoriilen gerekleri karsilayacagina veya yeni bir
degerlendirmenin gerekli olduguna karar vermelidir. Bu karar imalatgiya bildirilmelidir.
Yapilan bildirimde, incelemenin sonuglar1 ve gerekgeli degerlendirme karar1 agiklanmalidir.

4. Onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda gozetim
4.1. Gozetimin amaci, imalatginin, onaylanmis kalite sistemindeki yiikiimliiliikleri tam
olarak yerine getirdiginden emin olmaktir.

4.2. Imalatci, onaylanmus kurulusun, tetkik amaciyla; muayene, test ve depolama
mekanlarina girmesine izin vermeli ve ona, biitiin gerekli bilgileri, 6zellikle de:
- Kalite sistemi belgelerini,
- Teknik belgeleri,
- Muayene raporlari, test verileri, kalibrasyon verileri, ilgili personelin nitelik raporlari
gibi kalite kayitlarini,
temin etmelidir.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin kalite sistemini devam ettirdigi ve uyguladigindan
emin olmak i¢in donemsel olarak tetkikler yapmali ve imalatgiya tetkik raporlar1 vermelidir.

4.4. Ayrica, onaylanmis kurulus, 6nceden bildirmeksizin, imalat¢iy1 ziyaret edebilir. Bu
ziyaretler sirasinda, onaylanmis kurulus, gerekirse, kalite sisteminin diizgiin sekilde islemekte
olup olmadigini kontrol etmek igin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylanmis kurulus,
imalatgiya bir ziyaret raporu ve test yapilmis ise test raporu vermelidir.

5. Imalatc1, en son iiriiniin imal edilmesinden sonra en az 10 yil siireyle, ulusal
makamlar i¢in bu ekte belirtilen asagidaki belgeleri hazir bulundurmalidir:

- Madde 3.1."in ii¢lincii sikkinda isaret edilen belgeler,

- Madde 3.4.%1in ikinci paragrafinda isaret edilen giincelleme,
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- Madde 3.4.in son paragrafinda, madde 4.3.te ve madde 4.4.’te belirtilen,
onaylanmis kurulusun karar1 ve raporlari.

6. Her onaylanmis kurulus, diger onaylanmis kuruluslara, verilen ve iptal edilen kalite
sistemi onaylartyla ilgili uygun bilgileri vermelidir.

Ek-17
EGZOZ EMiSYONLARI VE GURULTU EMiSYONLARI BAKIMINDAN
IMALATIN UYGUNLUGUNUN DEGERLENDIRILMESI

1. Bir motor ailesinin uygunlugunu dogrulamak i¢in, imalat serisinden numune motor
alinir. Imalatg1, onaylanmis kurulugla mutabik kalarak numunedeki motor sayisini (n) belirler.

2. Numunelerdeki her ayarlanmis bilesen icin elde edilen egzoz emisyonu degerinin ve
giiriiltii emisyonu degerinin aritmetik ortalamasi X hesaplanir.
X+k.S<L
sart1 saglanirsa, o liretim serisinin gerekleri karsiladigi (Geger karari) kabul edilir.
Burada; S,
2= (x-X)*/(n-1)
Esitliginden elde edilen standart sapma olup,

X = Sonuglarin aritmetik ortalamasi,
x = Her bir numunenin verdigi sonug,
L = Uygulanan siir deger,
n = Numunedeki motor sayisi,
k =n degerine bagl olarak asagidaki ¢izelgeden elde edilen istatistiksel katsay1
dir.

k 0,973 | 0,613 | 0,489 | 0,421 | 0,376 | 0,342 | 0,317 | 0,296 | 0,279

n 11 12 13 14 15 16 17 18 19

k 0,265 | 0,253 | 0,242 | 0,233 | 0,224 | 0,216 | 0,210 | 0,203 | 0,198

Eger n > 20 ise; k = 0,860 / Vn  almabilir.
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